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<g) Schleifwerkzeug 

@ Schleifwerkzeug zur vorzugsweiseTrockenbearbeitung 
von Beton, Estrich, Steinmaterialien oder dgl. mit Schleif- 
maschinen mit einer Absaugeinrichtung, wobei das tel- 
lerartige Schleifwerkzeug (1) einen Tragkorper (7) mit 
mehreren Durchlassoffnungen (14) und mit mehreren 
Schleifsegmenten (16) aufweist, deren plane Schleiffla- 
chen (21) im wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene 
liegen, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragkorper (7) 
ein Zentralteil (9), einen mit Abstand hierzu konzentrisch 
angeordneten AuUenring (8) und mehrere Verbindungs- 
stege (13) aufweist, wobei die zwischen den Verbindungs- 
stegen (13) beflndlichen Durchlassoffnungen (14) fla- 
chenmafcig gleich grofc oder grofcer als die Verbindungs- 
stege (13) sind und wobei auf den Verbindungsstegen 
(13) die Schleifsegmente (16) angeordnet sind, welche 
sich vom Zentralteil (9) bis zum Aufcenring (8) erstrecken. 
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BESCHREIBUNG 



Schleif werkzeuq 

Die Erfindung betrifft ein Schleif werkzeug zur 
vorzugsweise Trockenbearbeitung von Beton, Estrich, 
Steinmaterialien oder dergleichen mit den Merkmalen im 
Oberbegriff des Hauptansprachs. 

Ein solches Schleif werkzeug ist aus der EP-B1-0 535 431 
bekannt. Der Schleif teller ist glockenf ormig ausgebildet 
und hat einen Tragkorper, der im schrSgen Wandbereich 
mehrere im wesentlichen kreisf ormige Durchlassof f nungen 
hat. Am auflen liegenden abgewinkelten horizontalen 
Glockenrand sitzen die Schleif segmente, deren plane 
Schleif flachen in einer gemeinsamen Ebene liegen. Die 
Schleif segmente sind in Umfangsrichtung ausgerichtet und 
sind in konzentrischen Kreisen angeordnet. Hierdurch wird 
die Schleif flache relativ klein. Damit lasst sich nur 
schwer ein sauberes Schleifbild uber die .gesamte 
bearbeitete Flache erzielen. Aulierdem sind die 
Durchlassof f nungen wesentlich kleiner als die 
verbleibenden Glockenwande . Der vorbekannte Schleif teller 
ist in der Abtragleistung und -qualitat beschrankt- 
Aulierdem setzen sich die Zwischenraume zwischen den 
Schleif segmenten relativ schnell mit Schleifstaub zu, was 
fur die Schleif qualitat und die Standzeit von Nachteil 
ist. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein besseres 
Schleif werkzeug aufzuzeigen. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den Merkmalen im 
Hauptanspruch. 

Das beanspruchte Schleif werkzeug hat den Vorteil, dass es 
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durch die Art und Anordnung der Schleif segmente eine 
wesentlich bessere Abtragsleistung und Schleif gualitat 
bietet . 
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Die mechanische Stabilitat und Handhabbarkeit des 
Schleif tellers sind hervorragend. Die flache Scheibenform 
hat ferner den Vorteil, dass der Absaugraum unter der 
Glocke der Schleifmaschine besonders gut und wirksam 
genutzt werden kann. 

Durch die groften Durchlassof f nungen kann der Schleifstaub 
optimal und ohne Ruckstande abgesaugt werden, wobei 
zugleich ein vorteilhaf ter Kiihleffekt entsteht. Der 
drehende Schleif teller erzeugt durch seine Formgebung 
einen Sog, der die Absaugung des Schleif staubs durch die 
Absaugeinrichtung zusatzlich unterstutzt und weitgehend 
Staubablagerung am Schleif teller verhindert. Das 
Schleif werkzeug hat dadurch auch eine hOhere Standzeit. Es 
lasst sich zudem einfach und kostengunstig herstellen und 
ist besonders wirtschaf tlich . 
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Eine Schleifmaschine mit durchsichtiger Glocke und mit dem 
beanspruchten Schleif werkzeug erlaubt eine Sichtkontrolle 
der Arbeitsstelle und der Schleif wirkung . Dadurch konnen 
Werkstucke nicht nur plan geschliffen, sondern auch 
variabel formgebend bearbeitet und modelliert werden. 
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In den Unteranspruchen sind weitere vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung angegeben. ' 
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Die Erfinclung ist in den Zeichnungen beispielsweise und 
schematisch dargestellt. Im einzelnen zeigen 



eine Draufsicht auf ein tellerf ormiges 
Schleif werkzeug, 

einen Querschnitt durch das 
Schleif werkzeug von Figur 1 entsprechend 
Schnittlinie II/II, 

eine Draufsicht auf eine andere Variante 
des Schleif werkzeugs, 

eine Draufsicht auf eine dritte Variante 
des Schleif werkzeugs und 

eine abgebrochene Seitenansicht einer 
Schleifmaschine mit Schleif werkzeug . 

In Figur 1 bis 4 ist ein tellerartiges Schleif werkzeug (1) 
in verschiedenen Ausf iihrungsf ormen dargestellt, welches 
vorzugsweise z-ur Trockenbearbeitung von Beton, Estrich, 
Marmor und anderen naturlichen oder kunstlichen 
Steinmaterialien vorgesehen ist. Alternativ lasst sich das 
Schleif werkzeug (1) auch zur Nassbearbeitung mit 
geeigneten Schleif- und Kuhlf ltissigkeiten einsetzen. 

Das Schleifwerkzeug (1) wird an Schleifmaschinen (2) 
angebaut, von denen in Figur 5 ein Ausf Qhrungsbeispiel 
schematisch dargestellt ist. Die hier gezeigte 
Schleifmaschine (1) ist ein sog. Flachenschleif er , der ein 
Gehause mit einem elektrischen Antriebsmotor (nicht 
dargestellt) und zwei Griffen (3) fur die manuelle 
Handhabung aufweist. Die Motorkraft wird im Winkel auf 
eine Antriebswelle (4) ubertragen, an der das 



Figur 1 : 



Figur 2: 



Figur 3: 



Figur 4 : 



Figur 5: 



Schleif werkzeug (1) in geeigneter Weise befestigt ist. 



Die Schleifmaschine (2) besitzt eine Absaugeinrichtung 
(6), deren Saugkanal an eine das Schleif werkzeug (1) oben 
und seitlich umgebende Haube oder Glocke (5) angeschlossen 
ist. Mit der Absaugeinrichtung (6) wird der Schleif staub 
direkt an der Bearbeitungsstelle abgesaugt, wobei zugleich 
durch den Luftstrom das Schleif werkzeug (1) gekuhlt wird. 
Die Formgebung des drehenden Schleif werkzeugs (1) 
unterstiitzt die Absaugung durch Erzeugung einer Art 
Zyklon-Ef f ekt . Hierbei konnen auch die Komponenten der 
Schleifmaschine (2) und das bearbeitete Werkstuck (nicht 
dargestellt) gekuhlt werden, Zudem reinigt sich das 
Schleifwerkzeug ( 1) durch den Luftsog selbst und 
verhindert unerwunschte Staubablagerungen. Die Glocke (5) 
besteht aus einem durchsichtigen Material, z.B. Acrylglas. 

Das nachfolgend naher beschriebene Schleifwerkzeug (1) hat 
mehrere grolie Durchlassof fnungen (14) , durch die der 
Schleifstaub mit Zyklon-Ef f ekt abgesaugt wird und die in . 
Verbindung mit der durchsichtigen Glocke (5) der 
Bedienungsperson auch einen weitgehend freien Blick auf 
die Bearbeitungsstelle unter dem Schleifwerkzeug (1) 
ermoglicht . Durch die grofien Durchlassof fnungen (14) ist 
das schnell drehende Schleifwerkzeug (1) ebenfalls 
durchsichtig. Auf diese Weise kann der Bediener das 
Werkstuck nicht nur plan schleifen, sondern es auch durch 
entsprechende Fuhrung und Verkanten der Schleifmaschine 
(2) und des Schleif werkzeugs (1) nach Wunsch und unter 
Sichtkontrolle modellieren. Aufierdem konnen auch beim 
Planschleif en der Schleif fortschritt und das 
Schleif ergebnis besser kontrolliert werden. 

Das in Figur 1 bis 4 in drei Varianten dargestellte 
Schleifwerkzeug (1) ist tellerartig ausgebildet und i'st 
aus Stahl oder einem anderen geeigneten Werkstoff 
gefertigt. Es besteht aus mehreren Schleif segmenten (16) 



unci einem Tragkorper (7), der in geeigneter Weise mit der 
Antriebswelle (4) verbunden wird. Der Tragkorper (7) ist 
vorzugsweise im wesentlichen plan und scheibenf ormig 
ausgebildet. Er besteht aus einem scheibenartigen 
Zentralteil (9) zum Anschluss an die Welle (4), einem mit 
Abstand hierzu konzentrisch angeordneten Auftenring (8) und 
mehreren dazwischen liegenden Verbindungsstegen (13), 
welche auf der Vorderseite jeweils vorzugsweise ein 
Schleif segment (16) tragen. Das Zentralteil (9) , die 
Verbindungsstege (13) und der Aullenring (8) liegen auf 
gleicher Hohe. 

Zwischen den vorzugsweise gleichmafiig im Umfang verteilten 
Verbindungsstegen (13) befinden sich die 
Durchlassof f nungen (14). Der Tragkorper (7) kann bei 
dieser Formgestaltung aus einer einfachen massiven 
metallischen Planscheibe gefertigt werden, wobei die 
Durchlassof f nungen (14) durch Laserstrahlschneiden oder 
auf andere beliebig geeignete Weise frei geschnitten 
werden, wobei die Verbindungsstege (13), der Aufienring (8) 
und das Zentralteil (9) stehen bleiben. 

Die Durchlassof f nungen (14) sind in der Draufsicht auf das. 
Schleif werkzeug (1) flachenmafiig mindestens gleich groB 
und vorzugsweise wesentlich grofler als die 
Verbindungsstege (13). Bei dieser Ausgestaltung sind im 
Ausf uhrungsbeispiel der Figuren 1 bis 3, funf 
Verbindungsstege (13) vorhanden. In der Variante von 
Figur 4 sind es sechs Verbindungsstege (13) . 

Die Verbindungsstege (13) sind schrag ausgerichtet und 
sind hierdurch mit ihren Langsseiten in einem Winkel ft zur 
jeweiligen vom Scheibenzentrum ausgehenden Radialrichtung 
angeordnet. Wie Figur 3 verdeutlicht , liegt dieser 
Winkel fi vorzugsweise in einem Bereich von ca. 50° - 70° . 



Die Verbindungsstege (13) haben in den gezeigten 
Ausf uhrungsformen eine gebogene oder abgewinkelte Form, 
die nachfolgend naher beschrieben wird. Die 
Verbindungsstege (13) und die darauf angeordneten 
Schleif segmente (16) sind dabei vorzugsweise in 
Drehrichtung (23) des Schleif werkzeugs (1) schrag 
ausgerichtet . Das Schleif werkzeug (1) kann alternativ auch 
entgegen der in den Zeichnungen dargestellten Drehrichtung 
(23) gedreht werden. 

Die Drehrichtung kann insbesondere reversierbar sein . 
Hierbei konnen sich unterschiedliche Abtragsef f ekte 
einstellen. Bei der Werkzeugdrehung in der in den 
Zeichnungen dargestellten Drehrichtung (23) ergibt sich 
ein schleif ender Abtragsef fekt . In der Gegenrichtung 
stellt sich ein frasender Abtragsef fekt ein. 

Die Schleif segmente (16) erstrecken sich entlang der 
Verbindungsstege (13) vom Randbereich des Zentralteils (9) 
bis zum Auftenring (8). Sie uberdecken dabei vorzugsweise 
die maximal mogliche radiale Breite des Schleif tellers 
(1), wobei sie stirnseitig am Auftenring (8) bis knapp an. 
dessen Aulienrand reichen und ruckseitig bis knapp an den 
fur die Bef estigungsmittel bzw. Montagemittel 
f reizuhaltenden Bereich des Zentralteils (9) reichen. Die 
Schleif segmente (16) liegen dabei mit ihren Enden auf dem 
Zentralteil (9) und dem Auiienring (8) auf. 

Die Verbindungsstege (13) und die Schleif segmente (16) 
haben in der Draufsicht im wesentlichen die gleiche 
Seitenkontur, wobei sich die jeweils benachbarten 
Langsseiten dieser Teile (13,16) im wesentlichen parallel 
erstrecken. Daruber hinaus verlaufen auch zumindest 
bereichsweise die linken und rechten Langsseiten der 
Verbindungsstege (13) und der Schleif segmente (16) 
weitgehend parallel. 



Die Verbindungsstege (13) haben vorzugsweise eine gleich 
grolie oder geringfiigig grofiere Breite als die zugehorigen 
Schleif segmente (16) . In der Praxis bewegt sich die 
Schleif segmentbreite vorzugsweise in einem Bereich 
zwischen 5 und 12 mm, wobei die Verbindungsstege (13) auf 
beiden Seiten urn etwa 1 bis 2 mm uberstehen. Diese Werte 
konnen jenach Einsat zbereich und Grolie des Schleif tellers 
(1) variieren. 

Die Schleif segmente (16) sind vorzugsweise durch 
Schweilien, Loten, Kleben oder dergleichen auf dem 
Tragerteil (7) befestigt. Sie bestehen aus einem 
geeigneten Schleifmaterial , z.B. einem Sinterwerkstoff 
oder einem anderen geeigneten Tragermaterial mit 
eingelagerten Diamantkornchen. Alternativ konnen die 
Schleif segmente (16) auch in das Tragerteil (7) in 
geeigneter Weise eingebettet und auf andere Weise 
befestigt sein. 

Die Schleif segmente (16) haben im Querschnitt eine im 
wesentlichen rechteckige Form und sind blockformig 
gestaltet. Sie haben auf der frei liegenden Oberseite eine 
plane Schleif flache (21) . Hierbei liegen alle 
Schleif flachen (21) der Schleif segmente (16) in der 
gleichen Ebene und erstrecken sich auch parallel zur 
Oberflache des planen Tragkorpers (7) . 

Die Schleif segmente (16) haben an der im AuHenringbereich 
liegenden Stirnseite (17) eine zuruckspringende und 
vorzugsweise in die Drehrichtung (23) weisende Anschragung 
(19) . Statt dessen kann alternativ auch eine Abrundung 
vorhanden sein. Auf die Anschragung (19) kann auch 
verzichtet werden. 

An der zum Zentralteil (9) hin gelegenen Ruckseite (18) 
konnen die Schleif segmente (16) unterschiedliche 
Formgebungen haben. Im Ausf uhrungsbeispiel der Figur 1 
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sinci zwei Varianten nebeneinander dargestellt . In der 
einen im oberen Bereich dargestellten Variante ist die 
Ruckseite (18) weich und im wesentlichen kreisformig mit 
groliem Radius verrundet (26) . In der anderen unten 
5 gezeigten Variante hat die Ruckseite (18) eine Spitze (24) 

mit kleinem Verrundungsradius f wobei die in Drehrichtung 
(23) hinten liegende Langsseite eine Biegung (25) 
aufweist. 



10 im Ausf uhrungsbeispiel der Figur 3 ist eine ahnliche 

Spitze (24) wie in Figur 1 dargestellt. In Figur 4 hat die 
Ruckseite (18) eine gerade Anschragung (20), welche in 
etwa tangential an eine gedachte Ringkontur des 
Zentralteils (9) verlSuft. 

15 

Die Verbindungsstege (13) und die Schleif segmente (16) 
sind untereinander vorzugsweise jeweils zumindest 
weitgehend gleich ausgebildet. Sie haben vorzugsweise die 
vorerwahnte gebogene oder abgeknickte Form. Die 
20 Verbindungsstege (13) gehen dabei vom Zentralteil (9)' 
zunachst ein mehr oder weniger langes Stuck im 
wesentlichen radial ab bis zu einer Knickstelle (22), an 
der sie abgewinkelt werden und sich von hier ab schrag 
erstrecken. 

25 

In der Variante von Figur 1 ist dieser radiale Abschnitt 
langer als in den anderen Ausf uhrungsf ormen, wodurch die 
Knickstelle (22) einen grofieren Abstand vom Rand des 
Zentralteils (9) hat. Die Schleif segmente (16) sind 

30 hierbei entsprechend abgewinkelt. In der Ausfiihrungsf orm 
von Figur 1 haben die Schleif segmente (16) und die 
Verbindungsstege (13) zwischen der Knickstelle (22) und 
dem AufJenring (8) im wesentlichen gerade und parallele 
Langsseiten. Sie besitzen dabei auch eine uber ihre Lange 

35 im wesentlichen gleichbleibende Breite, die sich nur "an 
den Stirnseiten (17) bei der Anschragung (19) bzw. im 
abgerundeten Obergang der Verbindungsstege (13) in den 
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AuBenring (8), andert. 



In der Variante von Figur 3 sind die Langsseiten der 
Verbindungsstege (13) und der Schleif segmente (16) ab der 
Knickstelle (22) bis zum AuBenring (8) leicht gebogen und 
dabei vorzugsweise in Drehrichtung (23) gekrummt. Hierbei 
verjUngen sich auch im riickseitigen Bereich die 
Verbindungsstege (13) und die Schleif segmente (16) in der 
Breite. Im Anschlussbereich am Zentralteil (9) sind sie 
schmaler als im Anschlussbereich am AuBenring (8). Hierbei 
ist auch der radiale Anbindungsbereich der 
Verbindungsstege (13) am Obergang zum Zentralteil (9) 
kiirzer als in den anderen Ausf uhrungsf ormen • Durch diese 
Formgestaltung ist die krummungsaussenseitige Knickstelle 
(22) in einem groBeren radialen Abstand angeordnet, 
wahrend die krummungsinnenseitige Knickstelle nahe am 
AuBenrand des Zentralteils (9) liegt. Hierbei haben die 
Schleif segmente (16) an der KrummungsauBenseite eine 
starker abgewinkelte und abgerundete Knickstelle (22). 
Ihre zur Krummungsinnenseite weisende Langsseite ist 
demgegenuber schwacher gekrummt und nicht oder kaum 
abgewinkelt. 

In der Variante von Figur 4 sind die aufceren und inneren 
Knickstellen (22) noch starker abgerundet f wobei sich 
relativ breite und lange radiale Anschlussbereiche der 
Verbindungsstege (13) zum Zentralteil (9) ergeben. Auch 
hier sind die zur Krummungsauftenseite weisenden 
Langsseiten der Verbindungsstege (13) und der 
Schleif segmente (16) gebogen und haben eine weniger scharf 
ausgepragte Knickstelle in Form einer breiten und runden 
Biegelinie. Die anderen kriimmungsinnenseitigen und in 
Drehrichtung (23) vorn liegenden Langsseiten sind hingegen 
schwach gekrummt oder im wesentlichen gerade. Hierdurch 
haben die Schleif segmente (16) und ihre Schleif flachen 
(21) tiber die Lange eine veranderliche Breite. 



In den cirei dargestellten Varianten sind die 
Verbindungsstege (13) und die Schleif segmente (16) 
vorzugsweise in einer solchen Zahl und mit einer solchen 
Formgebung angeordnet, dass sie in Umf angsrichtung 
untereinander einen relativ groften Abstand haben und mit 
ihren Vorderseiten (17) zu den Ruckseiten (18) der 
Nachbarteile in Umf angsrichtung nicht uberlappen. Durch 
diese Formgebung entstehen auch f lachenmaliig sehr grolie 
Durchlassof f nungen (14). Diese sind zudem im 
Auftenringbereich breiter als im Zentralteilbereich . 

Die Befestigung des Schleif tellers (1) an der Motorwelle 
(4) kann auf unterschiedliche Weise erfolgen. In der 
bevorzugten . Ausf uhrungsf orm hat das scheibenf ormige 
Zentralteil (9) eine zentrische Bohrung (10) mit einem 
Gewinde (11) . Mit dieser Schraubbohrung kann der 
Schleif teller (1) direkt auf die ebenfalls mit einem 
Gewinde versehene Motorwelle (4) direkt auf geschraubt 
werden. Zum Fixieren und Losen kann das Zentralteil (9) 
ein oder mehrere Schlusseloff nungen (15) fur ein 
entsprechendes Spannwer kzeug haben . 

An der den Schleif segmenten (16) abgewandten Rlickseite hat 
das Zentralteil (9) einen vorzugsweise 
kreisscheibenf ormigen Ansatz (12), der ebenfalls eine 
Schraubbohrung aufweist, die mit der Bohrung (10) des 
Zentralteils (9) fluchtet. Bei der Fertigung kann der. 
Ansatz (12) nach dem FreiSchneiden der Durchlassof f nungen 
(14) auf dem Zentralteil (9) durch Schweifien oder 
dergleichen befestigt werden, wobei anschlieBend die Teile 
gemeinsam zentrisch gebohrt und mit dem Gewinde (11) 
versehen werden. 

Alternativ kann die Bohrung (10) auch als glattwandige 
Bohrung ausgebildet sein, die ein leichtes Passungsspiel 
zur durchgesteckten Motorwelle (4) hat. Die Befestigung 
kann dann uber eine Spannmutter erfolgen. Bei dieser 
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Variante wird der Schleif teller (11) durch Reibschlus.s 
f estgehalten. Bei einer Direktverschraubung ist der 
Gewindeverlauf vorzugsweis.e so gewahlt, dass sich die 
Schraubverbindung bei der normalen Drehrichtung (23) 
5 selbst festzieht. 

Abwandlungen der gezeigten Ausf Uhrungsf orm sind in 
verschiedener Weise moglich. Zum einen kann die Form und 
Anordnung der Verbindungsstege (13) und der 

10 Schleif segmente (16) gegeniiber den dargestellten 

Ausf uhrungsf ormen noch weiter variieren. Diese Teile 
konnen dabei auch radial zum Scheibenmittelpunkt 
ausgerichtet sein und gerade oder gewolbte LSngsseiten 
haben, die dabei auch einbauchen oder ausbauchen konnen. 

15 Ferner kann die Zahl und gegenseitige Zuordnung von 
Verbindungsstegen (13) und Schleif segmenten (16) 
variieren. Statt jeweils eines einzelnen langen 
Schleif segmentes (16) konnen auch mehrere kiirzere und 
hintereinander bzw. auch nebeneinander angeordnete 

20 Schleif segmente vorhanden sein. 




ua&iaamj * 



•• t • • 

^ • * ♦ ♦ t • t 

• • t«» ♦ • « « t « 

• • • » • 4 • « 9 « 



- 12 - 
BEZUGSZEICHENLISTE 



1 Schleifwerkzeug, Schleif teller 

2 Schleifmaschine, Flachenschleif er 
5 3 Griff 

4 Welle 

5 Glocke 

6 Absaugeinrichtung 

7 Tragkorper 
10 8 Auflenring 

9 Zentralteil 

10 Bohrung, Schraubbohrung 

11 Gewinde 

12 Ansatz 

15 13 Verbindungssteg 

14 Durchlassof f nung, Absaugof f nung 

15 Schliisselof f nung 

16 Schleif segment 

17 Stirnseite 
20 18 Ruckseite 

19 Anschragung 

20 Anschragung 

21 Schleif fiache 
- 22 Knickstelle 

25 23 Drehrichtung 

24 Spitze 

25 Biegung 

26 Verrundung 
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SCHUTZANSPRUCHE 

1. ) Schleifwerkzeug zur vorzugsweise Trockenbearbeitung 

von Beton, Estrich, Steinmaterialien ocler dgl. mit 

5 Schleifmaschinen mit einer Absaugeinrichtung, wobei 

das tellerartige Schleifwerkzeug (1) einen 
Tragkorper (7) mit mehreren Durchlassof fnungen (14) 
und mit mehreren Schleif segmenten (16) aufweist, 
deren plane Schleif flachen (21) im wesentlichen in 

10 einer gemeinsamen Ebene liegen, dadurch 

gekennzeichnet, dass der Tragkorper (7) 
ein Zentralteil (9), einen mit Abstand hierzu 
konzentrisch angeordneten AufJenring (8) und mehrere 
Verbindungsstege (13) aufweist, wobei die zwischen 

15 den Verbindungsstegen (13) befindlichen 

Durchlassof fnungen (14) f lachenmafiig gleich groft 
oder grolier als die Verbindungsstege (13) sind und 
wobei auf den Verbindungsstegen (13) die 
Schleif segiaente (16) angeordnet sind, welche sich 

20 vom Zentralteil (9) bis zum Auflenring (8) 

erstrecken. 

2. ) Schleifwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, dass die 
25 Verbindungsstege (13) gleichmaflig verteilt 

angeordnet sind. 

3. ) Schleifwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet, dass die 
30 Verbindungsstege (13) schrag ausgerichtet sind und 

eine gerade und/oder gebogene Form haben. 

4. ) Schleifwerkzeug nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 

gekennzeichnet, dass die 
35 Verbindungsstege (13) und die Schleif segmente (16) 

in Drehrichtung (23) des Schleif werkzeugs (1) schrag 
gerichtet sind. 
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5,) Schleif werkzeug nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Tragkorper (7) im wesentlichen plan und 
5 scheibenf ormig ausgebildet ist, wobei das 

Zentralteil (9), der Aulienring (8) und die 
Verbindungsstege (13) im wesentlichen auf gleicher 
Hohe liegen. 

10 6.) Schleif werkzeug nach einem der vorhergehenden 

AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verbindungsstege (13) und die Schleif segmente 
(16) im wesentlichen die gleiche Seitenkontur 
aufweisen, wobei die Verbindungsstege (13) eine 

15 gleich grofte oder geringfugig groftere Breite als die 

Schleif segmente (16) haben. 

7. ) Schleif werkzeug nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
20 das Zentralteil (8) eine zentrale Bohrung (10) mit 

Schraubgewinde (10) aufweist. 

8. ) Schleif werkzeug nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
25 das Zentralteil (9) an der den Schleif segmenten (16) 

abgewandten Ruckseite einen Ansatz (12) mit 
Schraubbohrung aufweist. 

9. ) Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 

30 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Zentralteil (-9) mehrere Schlusselof f nungen (15) 
aufweist . 

10. ) Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 

35 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Verbindungsstege (13) eine abgewinkelte Form 
aufweisen, wobei sie vom Zentralteil (9) im 
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wesentlichen radial abgehen und sich anschliefiend 
nach einer Knickstelle (22) in gerader oder leicht 
gewdlbter Linie schrag zum Aufienring (8) erstrecken. 

5 11.) Schleifwerkzeug nach einem der der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verbindungsstege (13) im Anschlussbereich am 
Zentralteil (9) schmaler als im Anschlussbereich am 
Aufienring (8) sind. 

10 

12. ) Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schleif segmente (16) an der Stirnseite (17) eine 
vorzugsweise in Drehrichtung (23) weisende 
15 Anschragung (19) besitzen. 

13. ) Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schleif segmente (16) an der Ruckseite (18) eine 
20 vorzugsweise gegen die Drehrichtung (23) weisende 

Anschragung (20) oder Biegung (25) besitzen. 

14. ) Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden . 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
25 die Schleif segmente (16) im Querschnitt rechteckig 

ausgebildet sind und eine Blockform mit parallelen 
Seitenf lachen aufweisen. 

15. ) Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 

30 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, das 

der Tragkorper (7) funf bis sieben Verbindungsstege 
(13) und Schleif segmente (16) aufweist.s 

16. ) Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 

35 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Verbindungsstege (13) und Schleif segmente (16) 
in einer solchen Zahl, Form und Abstand angeordnet 
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sind, dass sich benachbarte Verbindungsstege (13) 
und Schleif segmente (16) nicht uberlappen. 



17.) Schleifmaschine fur Schleif werkzeug nach einem der 
5 vorhergehenden Anspriiche, mit einer des 

Schleif werkzeug (1) umgebenden Glocke (5) und einer 
Absaugeinrichtung (6), dadurch 

gekennzeichnet, dass die Glocke (5) 
durchsichtig ist. 



15 



20 



25 



30 



35 
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